Zuerst klickt man sich mit + oder - im Hauptment durch bis zu

und wartet bis die 0 weil3 unterlegt ist, dann drtickt man + oder -
Jetzt wechselt die Anzeige fortlaufend zwischen

Heater Mod Value
Menu Menu Menu

Nun klickt man + oder - bei

Mod
Menu

Im jetzt offenen Untermenu klickt man sich mit + oder - zu

Dort wird die O weild und man klickt wieder + oder -, aus der O wird eine 1
Jetzt ist der Exp.Mode aktiv

Nun klickt man sich mit + oder - im Hauptment wieder zu

und wartet bis die 0 weil3 unterlegt ist, dann drtickt man + oder -
Die Anzeige wechselt nun wieder zwischen

Heater Mod Value
Menu Menu Menu
Nun klickt man + oder - bei

Heater
Menu

Im nun geb6ffneten Untermenu klickt man sich mit + oder - zu diesem Punkt

und wartet bis der Wert weild unterlegt ist. Sobald es so ist erhdht oder veringert man
den Wert mit +/- bis zum gewiinschten Wert. Hat man seinen gewlnschten Wert ein-
gestellt klickt man den Feuertaster, so kommt man wieder in das Unterment zurtick
und man kann sich gleich mit +/- zu weiteren Einstellungen klicken die da wéren:
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Sobald man bei einem Punkt nicht weiter klickt wird er unterlegt und man kann mit klicken auf
+ oder - in die Einstellung gelangen (Besonderheit nachste Seite)
&



Je nach Modell wird das Untermenul etwas anders angezeigt. In einem Fall hatten wir es das bei
TBoost keine Sekunden angezeigt wurden. Also nicht so:

TBoostit PBoostii
04sec

Ich personlich habe folgende Werte eingestellt (hier kann man experimentieren nach Vorliebe):
P.Limit lasse ich auf 80W

HtProt. steht zwischen 1 und 4

TBoost 0,7sec oder 4

PBoost 50W

Jetzt hat man die Basiseinstellungen fur einen Draht der nicht hinterlegt ist gemacht, nun stellt man
die Box noch auf TC Modus und den speziellen Draht um.

Dazu klickt man sich mit +/- zu dem MenUpunkt

Sobald Power weil3 hinterlegt ist klickt man sich mit + oder - zu

HCtr
TmpCtrl
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Hat man schon TC gedampf mit der Box und méchte nur auf den eigenen Draht (TCR)
wechseln beginnt man gleich hier bei HCtrl TmpCitrl

Klickt man jetzt nicht weiter erscheint sofort die Drahtauswabhl

Wire320
NiFe30 .

Sobald die Drahtauswahl unterlegt ist klickt man mit + oder - zum gewtinschten Draht.
Wir wollen hier jetzt den Draht mit unserem selbst eingestellten TCR Wert:

Wire 520

Other

ay

Da es sich eben um einen selbst eingestellten Wert handelt hat dieser Draht keine Bezeichnung, es
wird Other angezeigt. Hat man den gewtnschten Draht am Display angezeigt nichts mehr machen,
er wird Ubernommen und das Display geht aus.



Jetzt klickt man sich mit + oder - wieder ins Hauptmeni und geht dort zu

Sobald der Wert weil3 unterlegt ist kann man mit +/- den gewtinschten Wert einstellen, als Startwert
sind 200° ein guter Anfangswert. Erhhen kann man dann immer noch.

Driickt man sofort nach dem Einstellen der Grad den Feuertaster kommt man direkt wieder ins
Hauptmenld wo man mit + oder - zum Punkt Power klicken kann:

Sobald die Watt weil3 unterlegt sind kann man mit +/- den gewiinschten Wert einstellen. Auch hier,
erh6hen kann man immer, also lieber niedriger beginnen.

Fur temperaturgeregeltes Dampfen (TC) muld der Akkutrager/die Regelelektronik den
Kaltwiderstand der Wicklung kennen denn durch die Verdnderung des Widerstands
errechnet sich die Temperatur etc.

Es ist daher unerlasslich das Kalibriert wird!

Dazu klickt man sich mit + oder - ins Menu und klickt sich zu

Sobald das weil3 unterlegt ist klickt man mit + oder -, es erscheint

Process
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Erst jetzt wird kalibriert! Nicht mehr klicken! Sobald das Display ausgeht ist kalibriert.

Anmerkung: Der Schritt “Confirm” ist ein zusatzlicher Zwischenschritt zur Sicherheit damit man nicht
kalibriert sollte man mal versehentlich auf “Init” klicken

In manche Bedienungsanleitungen hat sich ein Fehler eingeschlichen denn es steht drin das man
bei Process auch noch klicken soll.

Das ist falsch denn macht man das springt das Menu sofort wieder auf T.Cal Init und man ware in
einer “Endlosschleife”. Korrektes kalibrieren geht wie schon vorher beschrieben so:

KEIN
Klick
mehr!

Init weild TCal Confirm T.Cal
= Klick Confirm REIELUSS Process
——- .o 59 —




